DIETOP 10 GRUNDE FURDIE .
HAIMER MICROSET VOREINSTELLTECHNIK * HAIMER.

Qualitat gewinnt.

HAIMER Microset Voreinstelltechnik verschafft lhrem Unternehmen
einen nachhaltigen und langfristigen Wetthewerbsvorteil.

|I| Erhdhte Maschinenauslastung
Reduzierung der Ristzeiten um mehr als 50 % fiihren
zu einer erhohten Maschinenauslastung.

|z| Verkiirzung der Riistzeiten und -prozesse
Selbst wenn die Voreinstellung hauptzeitparallel erfolgt,
verbessern Einstellgerate die Rustgeschwindigkeit
signifikant im Vergleich zum manuellen oder laserge-
stiitzten Voreinstellen in der Maschine.

|1| Ausschussreduktion

Microset Voreinstellgerate verwenden zur Vermessung
optische Kameras welche einen hoheren Grad an
Genauigkeit und Prazision gegeniiber manuellen
Einstellmethoden aufweisen. Messoptionen wie auto-
matisches Fokussieren und Vermessen reduzieren
Messabweichungen zusétzlich und bedienerunabhangig.

Steigerung der Werkzeugstandzeit

Der Rundlauf kann auch bei unkritischen Werkzeugen einfach gemessen und ermittelt werden. Daraus resultieren
erhohte Werkzeugstandzeiten, da unprazise Werkzeuge gar nicht erst in die Werkzeugmaschine eingewechselt werden.
E Reduzierte Kollisionsgefahr

Durch optionale Datentransfermdoglichkeiten wie RFID oder Post-Prozessoren kann der manuelle Eintrag von
WerkzeugmaBen in die Maschine verhindert und Falscheingaben durch den Bediener vorgebeugt werden.

|I| Kostengiinstiger als die Laservermessung

Werkzeugmaschinen sind produktiv wenn sie unter Span stehen und nicht als Messinstrument missbraucht werden.
Ein einziges Einstellgerat kann fiir 10-30 Werkzeugmaschinen genutzt werden und ist dadurch giinstiger als ein Laser
fiir jede Maschine.

Konstanz

Sicherheit und Gewissheit, dass lhre Werkzeuge ordnungsgemaB in den vorgegebenen Toleranzen geriistet werden —
und das immer wieder aufs Neue bei jedem Werkzeug!

Benutzerfreundlich und selbsterklarend

Einfache und intuitive Software macht den Einstellprozess unkompliziert fiir die unterschiedlichen Bedienergruppen.
Microset hat keine iiberladenen Softwareoptionen, die ohnehin haufig nicht verwendet werden.

m Universelle Einsatzmoglichkeiten

Einfachstes Vermessen und Einstellen von Fraswerkzeugen, Feinbohrkopfen, komplizierten Wendeplattenwerkzeugen,
PKD Formwerkzeugen, Drehwerkzeugen, Stufenwerkzeugen etc. aller Marken und Hersteller.

Industrie 4.0-Vorsprung

Industrie 4.0 dreht sich um die Erhebung und automatische Echtzeitauswertung von Daten, um den Bearbeitungs-
prozess zu optimieren. Die Fertigung der Zukunft bendtigt Technologien, die Daten empfangen und senden konnen.
HAIMER Microset Einstellgerate kdnnen bereits heute mit einer Vielzahl an Maschinensteuerungen und CAD /CAM
Systemen (bidirektional) kommunizieren.
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HAIMER Microset

Fiir prazises Vermessen von Werkzeugen
mit intuitiver Software
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