HAIMER.

Qualitat gewinnt.

WERKZEUGSPANNTECHNIK IM UBERLICK

WERKZEUGSPANNSYSTEME — SCHAFTWERKZEUGE

EINSATZGEBIETE SCHRUMPFTECHNIK

Schrumpffutter
Standard

MECHANISCHE WERKZEUGHALTER

Power Mini Mini ER
Shrink Chuck Shrink Chuck Spannzangenfutter

Power
Collet Chuck

High Precision
Collet Chuck

Hochgenauigkeits-
futter

Hydrodehn-
spannfutter !

Power
Shrink Chuck

Heavy Duty

Shrink Chuck Weldon Chuck

Whistle-Notch

Anwendung

Bohren ° ° ° ° ° ° ° °

Schlichtfrasen ° ° ° ° ° ° ° ° °

HSC Bearbeitung © ° © ° ° ° ° 0

Schruppfrasen ° ° ° ° ° ° °
Spannbereich [mm] 3-32 6-32 16-50 3-16 G102 0,5-25 2-20 2-20 2-20 6-40 6-40 5512 6-50
Rundlauf [mm] bei 3xD 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,02 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,03 mm 0,03 mm 0,003 mm 0,01 mm
Max. Drehzahl [U/min] bis 50.000 bis 50.000 bis 50.000 bis 80.000 bis 80.000 bis 15.000 bis 25.000 bis 40.000 bis 50.000 bis 15.000 bis 15.000 bis 40.000 bis 15.000

Wuchtgute G *2,5 bei 25.000 RPM 2,5 bei 25.000 RPM *2,5 bei 25.000 RPM 2,5 bei 25.000 RPM 2,5 bei 25.000 RPM *2,5 bei 25.000 RPM *2,5 bei 25.000 RPM 2,5 bei 25.000 RPM 2,5 bei 25.000 RPM *2,5 bei 22.000 RPM *6,3 bei 8.000 RPM *2,5 bei 25.000 RPM teilw. feingewuchtet

Verstarkung Verstarkung sehr schlank : Verstarkung Verstarkung : : : : )
AuBenkontur schlank Schaft SoEnibeEree o Sohen Schaft verstirkt sehr schlank medium Schaft Schaft medium medium medium medium groBe Storkontur
Werkzeugwechselzeit 60 s 60 s 120's 60 s 60 s 180 s 180 s 180 s 60 s 60 s 120's 60 s 120's
Auszugsicherung Safe-Nock® Safe-Nock® Safe-Nock® Safe-Nock® Safe-Nock® ° ®

Wartung /Pflege

keine /0l entfernen

keine /0l entfernen

keine /0l entfernen

keine /0l entfernen

keine /0l entfernen

Spannzange prifen/
reinigen

Spannzange prufen/
reinigen

Spannzange prufen/
reinigen

Spannzange prifen/
reinigen

Spannschraube priifen/

Ol entfernen

Spannschraube priifen/

Ol entfernen

taglich Prifung auf
Dichtheit und Spannkraft

genaue und sensible
Reinigung erforderlich

e einsetzbar  © bedingt einsetzbar *HAIMER Standard ~ » Made for HAIMER 2 nicht im HAIMER Lieferprogramm

HAIMER AUFNAHMEN PROGRAMM SCHNITTSTELLEN

BT

. . . HSK Steilkegel SK, BT, CAT
Variantenvielfalt mit Plananlage Steilkegel mit Fg,l ana ni 3 e’ SK BT CAT HSK-A/E/F PSC Polygonschaftkegel
A50  A63 A63/80 A80 A100 A125 E25 E32 E40 E50 F63 F8OM g g S
Schrumpffutter Standard S I I I O A N R N A AN A I M * * * * * °  Norm DIN ISO 73881, JIS B6339, ASME B5.50 DIN 69893-1, DIN 698935 SO 26623-1
hrumpffutter Standard extra schlank J J J : u
Schrumpffutter Standard extra schla Abbildung . i
Power Shrink Chuck ¢ o ° o . N ‘ Il = j:tﬁ T
Heavy Duty Shrink Chuck . ° . ° o : 1O {E a ﬁ - :
Power Mini Shrink Chuck o o o o o ¢ o mi¥ u gﬁ = %J@\
Mini Shrink Chuck . o o o o E—
ER Spannzangenfutter o o o o o o o o o o o o o o o o o o Info Steilkegel: Traditionelle Schnittstelle fir Frasspindeln. HSK-A: Standard bei neuen Bearbeitungszentren. Bei Multitask-Maschinen (Dreh-Fras-Zentren) sehr stark
Sehr robust. Auch fiir Schwerzerspanung geeignet. Hochgenaue Zentrierung und Positionierung durch Kegel verbreitet.
Spannung immer mit zusatzlichem Anzugbolzen. mit Plananlage. Drehmomentiubertragung durch Dreh - Ao -
[ J [ J [ J ([ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J ([ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Power Collet Chuck Zentrierung nur Uber Kegelflache, ohne Plananlage. Mitnehmernuten am Kegel. Einsatz bis ca. 35.000 U/min. pg?ygrgﬁgmﬁggirggggﬂ thalrr]]gueerlggﬁtriLcl)T]%elrjl?ﬁé e
High Precision Collet Chuck © o o o o o o o o o o o J e o o o J Daher begrenzte Genauigkeit. Geeignet fiir Drehzahlen HSK-E: Keine Mitnehmernuten, aber symmetrischer Aufbau. ~ Plananlage.
o bis ca. 12.000 U/min. Einsatz vor allem in der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Selit il Tersorssieielet
Hochgenauigkeitsfutter ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ Steilkegel mit Plananlage: Plananlage fiir hohe - ) R
Genauigkeit der z-Achse und hohe Steifigkeit bei HSK°F: Analog zu HSKE, aber mit groberem
" Fl hdurch fir hohere Drehzahl
Weldon-Aufnahme N S S = N ¢ ¢ Schruppanwendungen durch den direkten Kontakt Vspsscchudbli\r/grgesser MAUIE AR U
Whistle-Notch . . . . zwischen Spindel und Werkzeugaufnahme. '
Messerkopf-Aufnahme o ) ) o o ° o o o o o o o Qualitat HAIMER: 3.000 Messpunkte gewahrleisten eine HAIMER: Alle Funktionsflachen am und im Kegel Komplette Feinbearbeitung im Inneren des Kegels fir
Kegeltoleranz von AT3, d. h. alle Toleranzen der (Spannschulter, Flanken der Mitnehmernuten, etc.) nach optimale Spann- und Positioniergenauigkeit in
Kombiaufsteckfraserdorn ° ° ° ° ° ° ° ° Oberflache liegen innerhalb von 1,5 pm (SK 40). dem Harten feinbearbeitet. Umfangsrichtung.
HAIMER Anzugbolzen aus hochgenauer Eigenfertigung Fur gleichmaBgen axialen Einzug, hochste Rundlauf-
Hydrodehnspannfutter S I I I ° ° aus schlagzahem Stahl sind speziell einsatzgehartet. genauigkeit und maximale Steifigkeit.
Power Hydrodehnspannfutter . . . . R . . Fur hochste Bruch- und Prozesssicherheit.
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